GRUNDFOS SMART FILTRATION SUITE:

Collaborer pour fournir un dosage d'antitartre
optimisé dans une application de dessalement

dans le nord de I'Inde

SITUATION

Pour faire face aux problemes croissants d’approvisionnement
et de qualité de I'eau dans la région nord de I'lnde, I'Association
des industries Nandesari (NIA) a développé sa propre usine de
dessalement a Vadodara. Permionics, pionnier de la technologie
des membranes et du traitement de I'eau en Inde, a été
responsable de la conception, de la construction et de
I'exploitation actuelle de I'usine.

Lusine a une capacité de production de 12 millions de litres

par jour et est hautement automatisée, avec notamment un
systéme SCADA et la surveillance a distance. Grundfos a fourni
tout 'équipement de pompage pour 'usine de dessalement ;
la qualité du produit étant un facteur décisif pour soutenir
une future augmentation de capacité de 5 millions de litres
par jour.

SOLUTION

Le prétraitement chimique est une étape importante pour
'ensemble du processus de dessalement, car il permet a
I'usine d’augmenter considérablement son efficacité et

donc de produire moins de concentré pour une élimination
ultérieure. Leau filtrée conditionnée chimiquement est pompée
par des pompes multicellulaires dans une configuration

de membrane d’osmose inverse (Ol) a deux passages pour
obtenir une qualité optimale. Afin que le perméat obtenu
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a partir des membranes d’osmose inverse soit adapté a

la plupart des industries et a une utilisation ultra-pure,
Permionics était intéressée par une solution qui pourrait
améliorer 'optimisation de ses opérations et s'adapter aux
modifications rapides et constantes de la qualité de I'eau.

RESULTAT

Permionics et Grundfos ont collaboré a la mise en ceuvre
de Smart Filtration Suite, plus précisément de l'algorithme
SmartRO axé sur l'optimisation du dosage antiscalant.

Ses principales caractéristiques comprennent un controle
analytique unifié de normalisation des données, ainsi qu’un
contréleur et un optimiseur antiscalant qui fonctionne en
mode automatique. SmartRO a pris soin de définir le point
de consigne optimal du dosage d’antiscalant de maniére
autonome au lieu d’'un dosage fixe constant. De plus, la
consommation d’énergie des pompes haute pression a été
réduite en dosanta 11/h au lieu de 4 I/h.
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